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SYSTEMRAKNEVAGEN

1. Allmant

Systemriaknevégen ér frimst avsedd att anvéndas vid snabb och effektiv rdkning av detaljer, t.ex. vid
en inventering eller en utleverans fran ett lager. Vagen fungerar ocksa utmérkt vid normal vigning
av t.ex. brev och paket.

Systemriaknevégen ér utrustad med tva vagplattor och kan dérfor t.ex. viga smé detaljer pa en
plattform och tyngre detaljer pa den andra.

Vagens kapacitet och upplosning anges pa informationsskylten till vinster om instrumentets display.

2. Inkoppling

1. Stall vagplattformarna pé ett stabilt underlag.

2. Anslut respektive vagplattform till viktindikatorns chassikontakt (9-pol. D-SUB, hona) pa
vénster sida av viktindikatorn.

3. Koppla in den medfdljande nédtadaptern till ett 230 V /50 Hz végguttag och till viktindikatorns
DC-uttag pé vinster sida.

4. Sla pé strommen till viktindikatorn med strombrytaren som sitter pad hoger sida under RS-232-
uttaget (9-pol. D-SUB, hane).

B Anvind endast den medfoljande nitadaptern vid drift av Systemraknevagen.

Vid uppstarten visas siffror som ridknas ned och decimalpunkten flyttas fran hoger till vénster i
displayen. Detta &r en uppstartskontroll som vagen gor. Végen ir klar att anvindas nir endast nollor
visas i displayen.

B Vigen kan ha en liten nollpunktsdrift direkt efter uppstart, 1at darfor vdgen vara paslagen
nagra minuter innan anvéndning. Végen kan med fordel ldmnas paslagen dygnet runt.
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3. Réknevigning allméint

Riknevéagning dr ett bra medel for att erhalla korrekt férpackning respektive leveransantal.

Rikneviagning ar ett sitt att snabbare leverera eller bestélla ratt miangd gods och ddrmed spara tid,
material och personalkostnader.

3.1 Riknevigningens metod

Rékning av stycketal sker genom végning av en kvantitet detaljer (med oként antal). Den erhédllna
vikten divideras sedan av riknevdgen med den enskilda detaljens styckevikt.

Styckevikten kan automatiskt berdknas av rdknevégen eller inmatas av anvindaren sjilv.

3.2 Fel vid riknevigning

Riknevagningens fel (rdkneonoggrannhet) avgors till storsta del av tre faktorer:

® Avvikelser i detaljernas vikter
® Vigens felvisning
® Minskliga fel

Den vanligaste orsaken till felrdkning ligger i faststillandet av vilket referenstal som skall anvéndas.
Spridningen av detaljernas styckevikter bor faststillas genom att kontrollvéga ett antal enskilda
detaljer.

B Vid hog spridning av de enskilda detaljernas styckevikter skall ett storre referensantal * véljas
for att minska viktspridningens inverkan.

* Valfritt referenstal kan véljas (max 2000 st).
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3.3 Styckevikt

Rikneviagning sker genom att viga en viss kvantitet och dividera denna kvantitet med faststilld
styckevikt. Styckevikten kan anges av anvindaren sjélv eller berdknas fran ett referenstal som
viagts in. Detta vigningssétt kan dock leda till att ett visst felresultat fis i riknevidgningen, se nedan.

Typiska viktavvikelser for olika material:

® Precisionsarbetade metalldelar 0,1 %
® Plastdetaljer 1%
® Gjutna detaljer (metall, plast) 2-3 %

B Styckevikten for vissa material kan ocksé variera med tiden och dven vara beroende av
temperatur och luftfuktighet i lokalen.

B Vid berdkning av styckevikt behdvs minst 10 skaldelar * annars visas ‘FLER PROVER!’ i

displayen (felet blir > 1 %). Provenheternas sammanlagda vikt ar for liten for en séker Prov-
viktbestimning.

Valmgjligheter:

1. Lagg pa flera provenheter och knappa in det nya antalet detaljer (tryck <Antalsrikning 1>,
<Sifferknappsats>) och tryck <Enter>.
2. Om man istéllet accepterar felet trycker man endast <Enter>.

OBS! Om inget av ovanstéende tva alternativ gérs kommer vagen att rikna med helt fel styckevikt!

* Skaldel = e = vagens upplosning.
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3.4 Minskliga misstag

Om man placerar rdknevagen pa ett ostabilt underlag kan detta paverka rdkneviagningen
negativt. Rdknevagen bor déarfor placeras pa ett underlag som motverkar eventuella vibrationer.

Otillracklig noggrannhet vid bestimmandet av referenstal kan minskas genom att kontrollera
spridningen i detaljernas styckevikt och genom att vilja ett storre referensantal.
3.5 Systemriiknevig med tva vagplattformar

Man skiftar vagplattform genom att trycka pa <Vag 1 /Vag 2>. De tva givaringangarna, Vag 1 och
Vag 2, kan kdras var for sig (oberoende av varandra).

Generellt giller att Vag 1:s instdllningar alltid flyttar over till Vag 2 forutom Tarafunktionen. *
(Om man skiftar till Vag 1 nir man har stéllt in Vag 2 medfor detta att alla instéllningar forsvinner
forutom Tarainstéllningen).

Vag 2:s instéllningar flyttar aldrig 6ver till Vag 1. *

Vid ridkning av sma styckevikter pd Vag 1, med vikter under den angivna uppldsningen, gar det inte
att flytta over rdkningen pa Vag 2 om det &r stora skillnader pa givarstorlekarna (végplattformarnas
kapacitet).

* Instédllningarna finns ocksé kvar pa Vag 1.
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4. Funktioner
Nollstiillning
Vag1/Vag?2

Tarering

y—
{T>
Utskrift

C) Sifferknappsats

<Nollstillning>
<Vag 1 /Vag 2>
<Tarering>
<Utskrift>
<Sifferknappsats>
<Antalsrikning 1> *

<Antalsrikning 2> **

<Styckeviktinstillning>
<Enter>

<Angra /Radera> (Clear) ***

* Forinstélld provkvantitet pa 10 st.

Antalsriikning 1

Antalsrikning 2

C

Styckeviktinstillning (Pcs)

Enter

of -1 I

Angra /Radera (Clear)

Nollstéller vald vag (Vag 1 eller Vag 2).
Skiftar vagplattform (Vag 1 ar styrande).
Tarerar vald vag (Vag 1 eller Vag 2).
Utskrift pa skrivare.

Inmatning av antal, vikt etc.

Rikning av styckevikt.

Instédllning av antal, stegar sedan ned till noll. Larmar med
ljudsignal och lysdiod nér rétt antal har uppnatts.

Stéller in detaljens vikt.
Stéller in inmatat antal, vikt etc.

Tar bort sista inmatning.

** Forutsatter en instdlld styckevikt. Paverkar knapparna <Antalsrikning 1> och

<Styckeviktsinstillning> (Pcs).

**% Ett tryck => &ngra senaste inmatning, tva tryck => radera.
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4.1 Funktionsbeskrivning
B Vid felinmatning av anvindaren visas ett felmeddelande, ’ERRORY’, i displayen. Tryck <Angra
/Radera> (Clear) -knappen for att sedan gora en ny inmatning.

B Overbelastning. Undvik att verbelasta vigen! Vagens givare kan fa skador vid éverbelastning.
Vagens kapacitet finns angiven till vénster om displayen.

Vid 6verlast visas eeee i displayen och vid underlast visas uuuu.
B Automatisk Nollféljning. I obelastat 1ige kompenserar vagen for avvikelser som kan uppsté vid

langvarig inkoppling eller till foljd av snabba temperaturforandringar (vagen kianner av nér den &r
obelastad och kompenserar sig sjélv s att den i detta ldge alltid visar noll).

4.2 Nollstillning

Vid tryck pé <Nollstillning> visas denna bild: 0.000 (eller ev. 0.000) i displayen.
o (liten nolla, 1:sta siffran) innebér att vdgen har intagit sitt 0-ldge inom + 0,25 e. *
0 (stor nolla, 1:sta siffran) innebér att vagen har intagit sitt 0-14ge inom £ 1 e. *

Tryck p4 <Angra /Radera> (Clear) for att nollstilla antal. Varje tryck tar bort den sista siffran i
talet. Nar antalet anges till noll kan ett nytt virde matas in. Den sista nollan tas bort genom &nnu ett
tryck och vagen étergér da till *vanlig’ vdgning utan antalsberdkning.

4.3 Tarering med okind taravikt

Placera t.ex. en kartong pa vagplatta 1 eller 2. Vilj Vag 1 /Vag 2 med <Vag 1 /Vag 2> -knappen.
Kartongens vikt visas i displayen.

Tryck <Tarering> => lysdiod NETTO tinds och displayen visar 0.000.
Fyll kartongen och avlis vikten i displayen.

Tryck <Tarering> => lysdiod BRUTTO tinds och totalvikten (kartong och dess innehéll) visas i
displayen.

Tryck pé <Tarering> for att vixla mellan netto- och bruttoviktvisning i displayen.

Tryck pé <Nollstillning> for att ta bort tareringen (avlasta ev. vigen innan).

* ¢ = skaldel = vagens uppldsning.
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4.4 Tarering med kind taravikt

Skriv in taravikten med siffertangenterna, <Sifferknappsats>.

Tryck péd <Tarering> for att bekridfta inmatningen (végen tareras). Displayen visar taravikten med
ett minustecken fore, och lysdioden NETTO tidnds. Vid viktpalastning pa vigen kommer den att visa
nettovikten.

Tryck <Tarering> => lysdiod BRUTTO tidnds, och totalvikten visas.

Tryck pé <Tarering> for att vixla mellan netto- och bruttoviktvisning i displayen.

Tryck pé <Nollstillning> for att ta bort tareringen (avlasta ev. vdgen innan).

5. Forutsittningar vid riknevigning

® L[4t vigen vara péslagen i > 30 minuter innan nadgon riknevégning pabdrjas (for bésta resultat).
® Tink pa att detaljernas vikter och spridning paverkar rdknenoggrannheten.
® Berikning av referensvikten paverkar hur noggrant slutresultatet blir (utfors endast vid byte av

detaljer som skall riknas).

6. Tillvagagangssitt vid riknevigning

1.

2.

Tag av eventuell vikt pa plattformen (vilj ev. vag med <Vag 1 /Vag 2>).

Tryck knapp <Nollstillning>. For bista rdkneresultat, vanta i c:a 20 sek (plattformen far ej
berdras under denna tid).

. Lagg detaljerna (provkvantiteten) pa vald plattform.

. Om varje detalj viger > 2 skaldelar (t.ex. 1 skaldel =5 g, detaljvikt > 10 g) anvind

provkvantiteten 10 st.
Om varje detalj viger mellan 1 och 2 skaldelar anvénd provkvantiteten 25 st.
Om varje detalj viger mellan 0,5 och 1 skaldel anvidnd provkvantiteten 100 st.

. Tryck knapp <Antalsrikning 1>. Vigen *foreslar’ da 10 st som provkvantitet. Tryck <Enter>

om Du accepterar detta forinstéllda antal. Vill Du éndra antal matar Du istillet in det antal Din
provkvantitet innehaller och trycker sedan <Enter>.

. Végen ar nu klar for att rikna detaljer.
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6.1 Riknevigning med kind styckevikt

Denna metod kan anvéndas da styckevikten har rdknats fram med ndgon av metoderna som
beskrivits tidigare.

Mata in detaljernas styckevikt med <Sifferknappsats>. Styckevikten anges i ndrmast ldgre *enhet’
an viktvisningen. (Om vikten visas i kg matas styckevikten in i g, om vikten visas i g matas

styckevikten in i mg). Inmatning kan ske med upp till 3 decimaler.

Tryck pa <Styckeviktinstallning> (Pcs) => displayen visar den inmatade styckevikten.
Lagg ett antal detaljer pa vagplattformen och lds av antal och totalvikt i displayen.

Tryck pa <Angra /Radera> (Clear) for att stinga av riknefunktionen.

6.2 Rikneviagning med forvalt antal

Denna metod kan anvéndas vid fyllning av forpackningar med visst antal detaljer. Styckevikten
maste vara framrédknad med ndgon av de tidigare beskrivna metoderna.

Mata in antalet detaljer med <Sifferknappsats>. I displayen visas vad som har matats in.
Tryck pad <Antalsrikning 2>. Displayen visar det inmatade forvalda antalet.

Lagg ett antal detaljer pa vagplattformen. I displayen visas det antal detaljer som &terstar.
Nar ritt antal har uppnatts indikerar displayen 0 i antal samt signalerar med ljudsignaler och

lysdioden i mitten (>0<) tdnds. (Om antalet ev. ater understiger forvalt antal slocknar lysdioden.)

Om man lagger pa ytterligare fler detaljer pa vagplattformen visar displayen antalet med ett
minustecken framfor.

Om man vill dndra det forvalda antalet detaljer, med samma styckevikt, knappar man in det nya
antalet med <Sifferknappsats> och trycker sedan <Antalsrikning 2>

Tryck p4 <Angra /Radera> (Clear) for att stinga av riknefunktionen.
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6.3 Riknevigning genom avplockning av detaljer

Denna metod dr anvdandbar om Du har manga detaljer 16st liggande i t.ex. en pall.

Vig upp hela pallen med dess innehall. Tryck <Antalsrikning1> och ta bort 10 st detaljer (om Du
vill dndra antalet skriver Du in det nya antalet med <Sifferknappsats>).
Tryck sedan <Enter> for att bekrifta det borttagna antalet.

Vagen riknar ut rétt styckevikt, men totalvikten blir ej helt korrekt eftersom Du har emballagevikt
(pallen).

B Du kan skriva in en taravikt manuellt om emballagevikten dr kind. Om inte motsvarar
emballagets vikt, med ovanstdende riknemetod, ett visst antal detaljer uppdelade pa den
berdknade styckevikten.
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7. Viktindikatorn /Frontpanelen
En komplett riknevég bestér av en viktindikator och en eller tvé vagplattformar.
Man kan enkelt skifta mellan den ena och den andra vagen med en knapptryckning <Vag 1 /Vag 2>
om man har tva vagplattformar anslutna till viktindikatorn.
Vid antalsvagning av styckevikter foljer dessa automatiskt med till den andra vagen.
B Styckevikten foljer med fran Vag 1 till Vag 2, men ¢j i omvénd ordning. Det dr darfor bast att alla
styckevikter riknas ut pa Vag 1 (som alltid dr den med l4gst vigningskapacitet).

7.1 Kontrollampor (LED:s /Lysdioder)

NETTO @)
>0< O
BRUTTO O

NETTO indikerar att viktvisningen &r netto.
BRUTTO indikerar att viktvisningen &r brutto.

>0< indikerar nér rétt antal har uppnatts i samband med <Antalsrikning 2>

Scandinavian Scale Co AB Tel : 0470-44870
Mardvagen 11 ‘ Fax : 0470-44860
35245 Vaxjo CANDINAVIAN Internet : www.scandscale.com

Sidan 12 av 14 CALE COMPANY i : info@scandscale.com



Systemraknevagen /Bruksanvisning 981204

8. Tekniska data
Natanslutning
Driftspanning
Stromforbrukning
Effektforbrukning
Temperaturomréade
Relativ fuktighet
Tareringsomréade
Kommunikation
Matt (viktindikator)

Tillbehor

9. Display meddelanden

’FLER PROVERY’
"ERROR’
‘eeee’

‘uuuu’

Scandinavian Scale Co AB
Mardvagen 11
35245 Vaxjo

Natadapter, 230 V AC, 50 Hz.

12 V DC.

Max 400 mA (DCA).

<10 W.

+5 °C till +35 °C.

10 % till 95 %, ej kondenserande.

Over hela skalan (negativ visning).

RS-232 standard, chassikontakt: 9-pol D-SUB hane.
260 x 135 x 80 (b x d x h) [mm].

RS-232 kommunikationskabel.

Fler detaljer behover laggas pa for att fa en sdker provviktbestimning.
Felaktig inmatning, tryck <Angra /Radera> (Clear) -knappen.
Overbelastad vag.

Underlastad vég.
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